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PRODUKTDATENBLATT

BESCHREIBUNG
- PAXINOX ist eine mindestens 4,5 mm dicke metallkaschierte ElastomerbitumenschweilBbahn die mit einer Trégereinlage aus
Glasfaservlies, mit unterseitiger Kunststofffolie und oberseitiger Metallkaschierung aus Edelstahl. (Fldchengewicht mind. 380 g/m?)

ANWENDUNG

> PAXINOX wird fiir die Verstérkung der Abdichtung im Anschlussbereich Betonkappe/Fahrbahn auf Briickenbauwerken eingesetzt. Die
Ausfiihrung wird nach Bild 7.1.3 sowie Absatz 3.4.1 und 5.5, gemdl3 ZTV-ING Teil 7- Briickenbeldge auf Beton mit einer
Dichtungsschicht aus einer Bitumen-Schweil3bahn hergestellt.
Die Bahn entspricht in den gepriiften Eigenschaften den Anforderungen nach TL-BEL-B1, Ausgabe 1999. Es wird hingewiesen, dal3 fiir
die Ausfiihrung auf der Fahrbahntafel eine Systempriifung (Grundpriifung, Stoffvertraglichkeitspriifung) nicht vorliegt.
AuBerdem sind auch folgende Versionen auf Anfrage verfiigbar:
33 cm-Band Rollen von 8 m x 0,33 m Art. 1250003
50 cm-Band Rollen von 8 m x 0,560 m Art. 1250005

VERARBEITUNG
el PAXINOX darf nur im vollflédchigen Schweilverfahren aufgebracht werden.
Langsnaht- und Quernahtiiberdeckungen (10 cm und 20 cm) sind ebenfalls vollfldchig zu verschweil3en.
Die Bauteiltemperatur muss mindestens +4° C betragen.

LAGERUNG
—
Die Lagerung der Rollen mul3 auf einem ebenen Untergrund erfolgen.
PAXINOX wird stehend, auf Paletten eingeschrumpft, geliefert.
Fir die Dauer der Lagerung sind die Rollen vor Feuchtigkeit (Regen, Schnee, usw.) sowie vor Hitze zu schiitzen. Wéhrend der kalten
Jahreszeit ist das Material vor der Verarbeitung mindestens 12 Stunden bei +5° C zu lagern.
ZUSAMMENSETZUNG
— (Unverbindlich) Trégereinlage (g/m?) : | Verstérktes Glasfaserviies 100
Deckschicht (¢/m?) : | Elastomerbitumen 5100
Oberseite (¢/m?) : | Edelstahl 380
Unterseite (¢/m?) : | Kunststoff-Folie 10
‘ EIGENSCHAFTEN Anforderungen
WPK *) We
— NORMEN EINHEIT Grenzwerte o
Lange m 8 -0%
Dimensionen Breite EN 1848-1 m 1 -1%
Geradheit - <20 <20
- . 2 R
Dicke der Bahn (inkl. Bestreuung) Fllachenbezogene Masse EN 1849-1 kg/m’ KLF
Dicke EN 1849-1 mm 4,50 4,70
Sichtbare Méngel VOTAlteng EN 1850-1 - Lt
Nach Alterung gem. EN 1297 - KLF -
Bestreuungshaftung EN 12039 % KLF -
Widerstand gegen WeiterreiRen Blige EN 12310-1 N K =
quer KLF -
Zugverhalten: Hochstzugkraft f:srs EN 12311-1 N/50 mm ;;gg ;ggg
Zugverhalten: Dehnung bei Hochstzugkraft Blige EN 12311-1 % 29 8k
quer 2,5 885
Max Langsnaht KLF -
Schalwiderstand der Q}Jernaht EN 12316-1 N/50mm KLF -
Fugennaht . Léangsnaht KLF o
Mittelwert
Quernaht KLF -
Scherwiderstand der Max. Langsnaht EN 12317-1 N/5Omm KLF -
Fugennaht Quernaht KLF -
Kaltbiegeverhalten Oberseite und Unterseite EN 1109 °C 0 <-6
>
Warmestandfestigkeit Moaltertng EN 1110 c £0 2190
Nach Alterung gem. EN 1296 KLF -
Widerstand gegen stoRartige Belastung EN 12691 mm KLF -
Widerstand gegen statische Belastung EN 12730 (A) kg KLF -
MaRhaltigkeit EN 1107-1 % KLF =
Formstabilitét bei zyklischer Temperaturanderung EN 1108 % KLF -
Wasserdampfdurchiassigkeit Moo Ing EN 1931 u KLIF 20000
Nach Alterung gem. EN 1296 - KLF -
Wasserdichtheit Vor Alterung EN 1928 - 200 kPa/24h 200 kPa/24h
Nach Alterung gem. EN 1296 - KLF -
Wasserdichtheit nach Dehnung bei niedriger Temperatur EN 13897 % KLF -
Brandverhalten DINVENYV 1187 KLF -
Klassifizierung zum Brandverhalten EN 13501-1 - 5 E
Widerstand gegen Durchwurzelung EN 13948 - KLF -
KLF= keine Leistung festgestellt (keine Produktanforderung)
*) WPK: werkseigene Produktionskontrolle, Priifergebnisse der labortechnischen Untersuchung
Alle Angabe P dem Stand der Technik bzw. der Entwicklung. Anderungen behalten wir uns vor.




